采购需求
一、为落实政府采购政策需满足的要求：
	序号
	政策名称
	内容

	1
	政府采购进口产品
	不允许采购进口产品

	2
	政府强制采购节能产品
	不适用

	3
	政府优先采购节能、环保产品
	不适用

	4
	政府采购支持科技创新
	不适用

	5
	政府采购促进中小企业发展
	本项目整体专门面向中小企业采购。
提供货物由中小企业制造，即货物由中小企业生产且使用该中小企业商号或者注册商标；供应商提供的货物既有中小企业制造货物，也有大型企业制造货物的，不符合本项目资格要求。
监狱企业、残疾人福利性单位视同小型、微型企业；
提供材料详见招标文件第六章“资格文件”
本项目属性为：货物
采购标的对应的中小企业划分标准所属行业：工业
中小企业划型标准：从业人员1000人以下或营业收入40000万元以下的为中小微型企业。其中，从业人员300人及以上，且营业收入2000万元及以上的为中型企业；从业人员20人及以上，且营业收入300万元及以上的为小型企业；从业人员20人以下或营业收入300万元以下的为微型企业。

	6
	政府采购支持监狱企业发展
	提供材料详见招标文件第六章“资格文件”

	7
	政府采购促进残疾人就业
	提供材料详见招标文件第六章“资格文件”


二、采购资金的支付方式、时间、条件：
	▲履约保证金
	1.合同签订后一周内，中标人向采购人提交合同总价1%的履约保证金，履约保证金在合同履约期间无违约情形的，项目验收结束后，于一周内退还（不计息）；
逾期退还的，自逾期之日起，向中标人每日偿付合同价款的0.05%的违约金；
2.提交方式：支票、汇票、本票或金融机构、担保机构出具的保函等非现金形式。

	▲付款方式
	供应商为中小企业的，合同生效以及具备实施条件后7个工作日内，采购人向供应商支付合同总价的40%；
项目履约完成，经采购人验收合格后，收到发票后7个工作日内，采购人向供应商支付合同总价的60%。
逾期支付货款的，自逾期之日起，向中标人每日偿付未付价款0.05%的滞纳金。
在签订合同时，供应商明确表示无需预付款或者主动要求降低预付款比例的，可降低预付款比例。


三、服务要求（技术要求里另有注明的以技术要求为准）：

	交付时间
	合同签订后60日内

	交付地点
	采购人指定地点

	质保期
	3年，项目验收合格后开始计算

	服务标准、期限、效率
	1.在质保期内，供应商应对货物出现的质量及安全问题负责处理解决并承担一切费用。
2.质保期内出现无法排除的故障，供应商需无条件更换同型号产品。
3.质保期满后，供应商继续为采购人服务，仅收取零配件成本费。
4.因人为因素出现的故障不在免费保修范围内。
5.如在使用过程中发生质量问题，供应商维修响应时间： 8小时以内；
电话技术支持时间：1 小时以内；
若需上门维修，则在：24 小时内到达现场并进行维修； 

	验收标准
	1.验收由采购人负责实施；
2.验收依据：
2.1合同、招标文件、投标文件；
2.2供应商提供的技术规格、经采购人认可的合同货物的有效检验文件；
2.3供应商投标文件中提供的经采购人认可的合同货物的验收标准（符合中国有关的国家、地方、行业标准）和检测办法及相应检测手段。
3.供应商应派员在所供货物到采购人处时进行到货验收，有需要时能联系产品制造商到场共同验收，若发现任何损坏及质量问题，供应商负责妥善处理直至采购人满意，由此产生的费用由供应商承担。
4.验收合格的条件：
4.1所供货物符合产品标准和合同的要求；
4.2在进行测试和验收过程中发现的问题已被解决并得到采购人的认可；
4.3合同中规定的所有货物和材料均已交付；
4.4所供货物已通过使用单位组织的验收；
4.5所有相关的技术文件及资料均已提交并得到接受。

	其他技术、服务要求
	1.供应商应按招标文件规定的货物性能、技术要求、质量标准向采购人提供未经使用的全新产品，符合国家法律规定和技术规格、质量标准的出厂原装合格产品。
2.技术支持：
供应商应及时免费提供合同货物软件的升级，免费提供合同货物新功能和应用的资料。
3.安装调试：
3.1安装地点：采购人指定地点；
3.2安装完成时间：接到采购人通知后在规定时间内完成安装和调试，如在规定的时间内由于供应商的原因不能完成安装和调试，供应商应承担由此给采购人造成的损失；
3.3如供应商委托国内代理（或其他机构）负责安装或配合安装应在签约时指明，但供应商仍要对合同货物及其安装质量负全部责任；
3.4安装标准：符合我国国家有关技术规范要求和技术标准，所有的软件和硬件必须保证同时安装到位；
3.5供应商免费提供合同货物的安装服务；
3.6供应商在投标文件中应提供安装调试计划、对安装场地和环境的要求。
4.供应商应提供质保期满后主要零部件报价单、质保期满后维护费、软件升级及其相关服务内容；
5.供货时提供有关的全套技术文件。
6.供应商应保证所提供的货物或其中任何一部分均不会侵犯第三方的知识产权。

	培训
	供应商应对采购人的操作人员、维修人员免费进行培训；
供应商应提供相应的培训计划；
上述内容的实现方式、时间、地点、人数应在投标文件中详细说明。


四、技术要求

1.需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：如技术要求中未注明需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范的，执行最新标准、规范。
	序号
	名称
	数量
	单位
	（功能或者目标）、质量、安全、技术规格、物理特性等要求

	1
	连续激光焊
	1
	套
	功能：连续激光焊主要用于低温制冷机金属零件焊接，保证制冷机各个结构部件能够完整装配。
设备的组成:激光主机+出射头、冷水机、焊接工作台、夹具等组成单工位焊接台。
外型尺寸（L*W*H) ：不大于1100*1100*2000mm
性能特点：出射头XZ轴运动，夹具Y轴运动，可焊接点、直线、圆、方形或由弧形组成的任意平面图形。
控制方式：PC控制，配17寸液晶显示器
X轴行程（自动）：600mm，重复定位精度±0.03mm
Y轴行程（自动）：400mm，重复定位精度±0.03mm
Z轴行程（自动）：400mm，重复定位精度±0.03mm
R轴（自动）0-360°
驱动方式: 伺服驱动
焊接轨迹输入方式: CNC编程或示教方式
CCD焊缝监视: 配17寸液晶监视器，方便观察加工质量及加工位置
自带激光焊接软件
工作电源：单相交流220V，功率3KW
工作原理:激光辐射加热待加工器件表面，表面热量通过热传导向内部扩散，通过控制激光脉冲的宽度、能量、功率和频率等参数使工件熔化形成焊缝，达到金属连接的目的。
主要技术参数:
特性
最低值
典型值
最大值
单位
光学特性
运行模式
连续/调制
偏振态
随机
标称输出功率
500W
激光波长
　1070nm
辐射带宽
　4~5nm
开关光时间
　30~50us
输出功率不稳定性
　±1%~±3%
红光指示功率
0.1~1Mw
光学输出
传输光纤接头
HLC-8,QBH适配
光束质量M2
<1.1
传输光纤长度
　10TBD m
传输光纤弯曲半径（受力）
不小于200mm
传输光纤弯曲半径（非受力）
不小于100mm
　工作环境温度
10~50℃
　工作环境湿度
10~95%
　存储环境温度
-40~75℃
　冷却方法
水冷
电源参数
工作电压及
最大耗电
200~240V，50HZ@1.6 KW，60HZ @1.9 KW
安全：
系统各可操作的控制器设置在安全围栏以外。
设备的自动启动、再启动和手动操作时，必须确认必要的操作条件。
其他的安全条件必须满足国家法律的有关规定。


